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Im Bereich der Abwassertechnik bietet unser umfassendes friwa®-
Sortiment hervorragende Losungen, um verunreinigtes Wasser
effizient und normenkonform zu sdubern. In der Entwicklung und
Produktion von erstklassigen Abwassersystemen profitieren Sie
von unserem Know-how - und Sie erhalten die ideale Anlage fiir |hr
individuelles Projekt.
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Effektive Abwasserbehandlung

Wasser ist ein lebenswichtiges Gut. Durch den Gebrauch im
hduslichen, industriellen, gewerblichen und landwirtschaft-
lichen Umfeld treten aber regelméssig Verschmutzungen
auf. Damit solch verunreinigtes Wasser keine Gefahr fir
Mensch und Natur darstellt, ist fir die Wiederherstellung
der natlrlichen Wasserqualitat zu sorgen. Unter der Marke
friwa® bieten wir ein umfangreiches Spektrum an Produkten
fir die Abwasserbehandlung an. Durch Schadstoffe belas-
tetes Wasser lasst sich mit unseren Anlagen gesetzes- und

normenkonform reinigen.

[=]3 [W] Weitere Informationen finden Sie auf

3 unserer Website:
A

E. 1 creabeton.ch/abwassertechnik
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1. ABSCHEIDESYSTEME FUR vy
OLHALTIGE ABWASSER

1.1 Abscheideanlagen fiir Leichtfliissigkeiten friwa®-sep

Einleitung Projektierungsgrundlagen

Missen zum Schutz von Gewassern und Kanalisationssys- « Eidg. Gewasserschutzverordnung (GSchV) vom 28. Ok-
temen verschiedene Mineraldlprodukte aus dem Schmutz- tober 1998

wasser zuriickgehalten werden, kann ein friwa®-sep Mine- + Wegleitung fir die Vorbehandlung und Entsorgung von
raldlabscheider mit Schlammfang oder eine friwa®-sep Abwassern aus dem Auto- und Transportgewerbe
Kompaktanlage eingesetzt werden. » Anforderungen fiir die Anwendung von Abscheideanlagen
Mineraldlprodukte im Abwasser kénnen bei folgenden ge- nach SN_EN 858-1und SN_EN 858-2 - DIN 1999-100
werblichen oder industriellen Betrieben anfallen: « SN 592000, Planung und Erstellung von Anlagen fir die
+ Tankstellen Liegenschaftsentwasserung

« Werkhofen « SIA 190, Kanalisationen

+ Mineralélumschlagplatzen

» Garagengewerbe Bewilligung

+ Autowaschanlagen Die Genehmigung des Projektes durch die zustédndige Be-
+ Malergewerbe horde ist Voraussetzung fiir die Ausfihrung.

+ Metallverarbeitung In der Regel sind folgende Planunterlagen abzugeben:

+ Chemische Industrie « Katasterplan des Grundstiickes

« Landmaschinengewerbe + Projekt mit Berechnung liber die Entwésserung

+ Pldne bestehender und neuer Abwasseranlagen

-t



Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser
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Funktionsbeschrieb Nicht zu unterschatzen ist der Anfall von Kohlenwasserstof-

Ein flissiger oder fester Korper, der sich in einer Flissigkeit ~ fen bei Strassenanlagen wie:
befindet, verhalt sich immer gleich: + Autobahnen
« Entspricht sein spezifisches Gewicht demjenigen des Me-  « Grossen Verkehrsknoten
diums, schwebt es. Ist das spezifische Gewicht grosser, « Hauptstrassen
sinkt es und ist es kleiner, so steigt es auf. - Parkplatzen



Abscheidesysteme fir 6lhaltige Abwasser

Werden neben Mineraldlen auch Treibstoffe mit wasserlds-

lichen Substanzen umgeschlagen, missen diese gesondert
zuriickgehalten werden. Solche Gemische konnen bei fol-
genden gewerblichen oder industriellen Betrieben anfallen:
+ Tankstellen + Altmetall-Lagerplatze
» Garagengewerbe + Mineral6lumschlageplatze
- Lagerplatze .
+ Werkhofe

« Chemische Industrie

Landmaschinengewerbe

Landwirtschaft - Forstwirt-
schaft

..‘..

Dieser Effekt wird in der Abscheidetechnik genutzt. Die
Grosse der Auftriebs- und Sinkgeschwindigkeit sind von der
Dichtedifferenz von Flissigkeit und Kérper, vom Volumen

des Kérpers und von der Temperatur abhangig.

In der Abwassertechnik ist die Grundflissigkeit Wasser, das

ein spezifisches Gewicht von y = 10 kN/m? aufweist. Das

heisst, die im Wasser enthaltenen Stoffe mit einem spezi-
fischen Gewicht von y < 10 kN/m? wie Ol steigen auf und

Stoffe wie Sand mity > 10 kN/m? sinken ab.

Die Auftriebs- und Absinkgeschwindigkeit spielt dabei eine

entscheidende Rolle. Sie bestimmt die erforderliche Aufent-
haltszeit des Abwassers in einem Abscheider, um die gesetz-
lich vorgeschriebenen Ablaufwerte einhalten zu kénnen. Ein

richtig dimensionierter Abscheider kann einen Wirkungsgrad

von liber 95 % erreichen. Die Stromungsgeschwindigkeit, die

aus der Querbeschleunigung resultiert, wirkt sich stérend

aus. Sie kann die Abscheidewirkung beeintrachtigen oder
bei Kurzschlussstrémung sogar aufheben.

Die Mineraldlabscheideanlagen friwa®-sep werden in der Re-
gel als behalterartige Schachte konzipiert. Die Abscheidebe-
hélter sind zusatzlich mit einer Einlauf- und Auslaufschikane

ausgerdustet. Diese bremsen die Strémung und verteilen das

Abwasser auf die nutzbare Abscheideoberflache, damit die

Auftriebs- und Absinkkrafte optimal wirken kénnen.

Chemische Bestédndigkeit

In der Regel sind Leichtflussigkeiten, die auf der Basis von
Erddl hergestellt werden, saurefrei und greifen den Beton
nicht an. Schédlichkeitsgrade von Leichtstoffflissigkeiten
bei Beton:

Substanz Schédlichkeitsgrad
Anthracendl 1
Atherische Ole 1
Benzin 0
Benzol 0
Dieselol 1
Bio-Ethanol 4-5*
Harnstoffe (AdBlue) 4-5*
Heizol 0-1
Leichtol 0-1
Leindl 3*
Mineraldle 0
Petroleum 1
Phenol 2-3*
Schwerdl 0
Terpentindl 0

* Schutzanstrich empfohlen, siehe C9201

Legende Schédlichkeitsgrad
0 Véllig unschadlich

1 Sehr geringe Wirkung

2 Schwache Wirkung

3 Deutliche Angriffe
4 Geféhrlich
5 Sehr geféhrlich
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1.2 Funktionsweise von selbsttitigem Abschluss und Koaleszenzfilter in

Mineral6labscheideanlagen friwa®-sep

Funktionsweise Koaleszenzfilter (MAK/MAKS)
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+ Koaleszenzfilter sammelt . Oltropfen haften am - Filteroberflache ist mit Ol bedeckt
mit der Wasserstromung kleine Olfreundlichen Material des « Grosse Oltropfen l6sen sich und

Oltropfen an

« Olfilm auf dem Filter wird immer .

grosser

Funktionsweise selbsttatiger Abschluss (MAS/MAKS)

Koaleszenzfilters an

schwimmen zur Wasseroberfldche
Ol ist jetzt vom Wasser
abgeschieden
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« Tarierter Schwimmer schwebt an der . Ol I5uft in den Abscheider und « Schwimmerfuss setzt sich bei einer

Oberflache
« Auslauf ist offen
langsam ab

schwimmt an der Oberflache
« Schwimmer sinkt mit dem Wasser

bestimmten Olmenge auf den
Auslauf
+ Auslaufist zu

1.3 Dimensionierungsgrundlagen fiir Mineralélabscheider friwa®-sep

Die Typenbezeichnungist in NS angegeben. Die Nenngrosse
(NS)ist ein Kennwert und entspricht dem maximal zuladssigen
Durchfluss in | /s der zu reinigenden Abwassermenge.

Berechnung von Nenngréssen (NS)

Formel: NS = (Q, + f, x Q9 * fy4

NS=Nenngrosse

Q.= Maximaler Regenabfluss (I/s)

Q.= Maximaler Schmutzwasserabfluss (I/s)

fq = Dichtefaktor der massgebenden Leichtfliissigkeit
fx = Erschwernisfaktor in Abhangigkeit je Abflussart

Q, Regenwasseranfall

Die an Mineral6labscheider anzuschliessenden uniberdach-
ten Einzugsflachen sollten méglichst klein gehalten werden.
Von offenen Uberdachungen (z.B. Tankstellen) sind wegen
Schlagregenanfall 25% der Dachflache als uniiberdachte

Flache einzurechnen.

uniliberdachte Einzugsflache inm

Uberdachungen: 25 % der Flache

inm

Massgebender Regenwasseranfall

Qr = Summe in m? x 0,031/s
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1.3 Dimensionierungsgrundlagen fiir Mineralélabscheider friwa®-sep

Q, Schmutzwasseranfall

f, Erschwernisfaktor

Wasser-Zapfstelle & %" 0,51/s
Wasser-Zapfstelle & %" 1,01/s
Wasser-Zapfstelle @ 1" 1,71/s
mobile Waschgerate 1,0-2,01/s
(Hochdruckreiniger)
einfache Birstenwaschanlage fiir PW 2,01/s
Biirstenwaschanlage fiir LWK 2,0-3,01/s

Waschstrassen gemass Angaben Liefe-

rant Waschanlage

Massgebender Schmutzwasseranfall Q; = Summe in /s

f4 Dichtefaktor (im Normalfall gilt 1,0)

Leichtfliissigkeit Dichte -0,85 g/cm3 Dichtefaktor 1
Leichtflissigkeit Dichte 0,85-0,90g/ cm?®  Dichtefaktor 2
Leichtflissigkeit Dichte 0,90-0,95g/ cm®  Dichtefaktor 3

zum Behandeln von Schmutzwasser

(gewerbliches Abwasser) aus industriellen

Prozessen, aus Fahrzeugwaschanlagen, der

Reinigung von dlverschmutzten Teilen oder
aus anderer Herkunft, z. B. Tankstellen-Ab-

flllpunkten

Erschwernisfaktor 2

zum Behandeln von dlverschmutztem

Regenwasser (Regenabfluss) von undurch-

ldssigen Flachen, z. B. Parkplatzen, Strassen,

Werkhofen

ohne Bedeutung, da
Qs = 0 (nur Regen-
wasser)

um unkontrolliert auslaufende Leichtflissig-

keit zum Schutz der umgebenden Flachen

zurilickzuhalten

Erschwernisfaktor 1

1.4 Dimensionierungsgrundlagen fiir Schlammfiange friwa®-sep

Die Typenbezeichnung entspricht nicht der Nenngréssein I/s
sondern wird durch den effektiven Schlammanfall bestimmt
(gem. SN_EN 858-1).

Allgemeines

Schlammféange dirfen nur durch die hierflr vorgesehenen
Zuldufe beschickt und so angeordnet werden, dass ein Ein-
lauf von oben nicht moglich ist, d.h. dem Schlammfang ist
immer ein Einlaufschacht oder eine Entwasserungsrinne vor-
zuschalten. Den Abscheidern missen ausreichend grosse
Schlammfange vorgeschaltet werden.

Schlammfangvolumen

Das Mindestvolumen von Schlammfdngen kann im Allge-
meinen anhand der Nenngrosse des nachgeschalteten Mi-
neraldlabscheiders nach folgender Tabelle bestimmt werden.

Schlammanfall  Beispiele Volumen
Liter
gering + Prozessabwasser mit 100 x NS a
nur fir Mineral-  definierten geringen fd
Olabscheider Schlammmengen
kleiner NG 10 - alle Regenauffangflachen
ausgenommen auf denen nur geringe
Uberdachte Mengen an Schmutz
Parkflachen anféllt (z. B. Uberdachte
Tankstellen)
mittel + Tankstellen mit offener 200 x NS b
Einzugsflache fd
+ PW-Wasche von Hand
+ Abwasser aus Reparatur-
werkstatten
« Fahrzeugabstellflachen
« Kraftwerke, Maschinen-
baubetriebe
gross + Waschplatze fiir Baustel- 300 x NS c
lenfahrzeuge fd

Baumaschinen, landwirt-
schaftliche Maschinen
LKW-Waschstande
Portalwaschanlagen

Bei Waschstrassen muss das Schlammfangvolumen mindes-
tens 5000 Liter betragen.
Das Gesamtvolumen kann auf mehrere Schlammféange auf-

geteilt sein.

a Nicht fiir Abscheider grésser als oder gleich NS10, aus-

genommen Uberdachte Parkflachen

b Mindestschlammfangvolumen 600 Liter

c Mindestschlammfangvolumen 5000 Liter
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1.5 Einbau von Mineral6labscheideanlagen friwa®-sep

Einbaustelle

Mineraldlabscheideanlagen sind nahe der Abwasseranfall-
stelle, jedoch moglichst nicht in geschlossenen Raumen
einzubauen. Fir den Unterhalt bzw. die Wartung der Mine-
raldlabscheideanlagen friwa®-sep und Riickhaltebehélter AS
friwa®-sep ist der Standort so zu wéhlen, dass jederzeit der
Zugang mit Reinigungsfahrzeugen méglich ist. Ebenfalls muss
fiir die Wartung der Bauteile die Zuganglichkeit gewahrleistet
werden. Die Anlagen sind so einzubauen, dass keine Frost-
schdden entstehen kénnen.

Werden bei den Einstiegséffnungen zusatzliche Aufsatzstii-
cke aufgebaut, sollten diese eine Hohendifferenz von 30 cm
nicht Uberschreiten (Norm SN_EN 476-2011).

Einlaufschacht
oder Rinne

Schlammfang

ds

Einsatzdeckel
Abdeckplatte

Legende

DN Schacht Innendurchmesser

hy Einlauf Normtiefe

h, Auslauf Normtiefe

H Anlagenhéhe inkl. Abdeckplatte
Ht Einbautiefe

d, Durchmesser der Einstiegséffnung

Mineraldlabscheider ev. Kontrollschacht

di
| Betonrohr

Probeentnahmemaoglichkeit
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Schutz gegen Aufstau von Leichtfliissigkeiten

Die Leichtflissigkeit darf nicht aus der Mineraldlabscheide-
anlage oder den Aufsatzstiicken austreten. Anlagen sind so
einzubauen, dass die Oberkante des Einsatzdeckels héher
liegt als die Anfallstelle. Kann diese Uberhdhung nicht ein-
gehalten werden, so muss eine Uberwachungsanlage friwa®-
alarm eingebaut werden.

In den Anlagen muss der minimale Hohenunterschied zwi-
schen Einlauf und Auslauf genitigend gross sein, um einen
Rickfluss des Schmutzwassers zu verhindern.

Minimaler Hohenunter-

Bauteil schied Ah mm
Schlammfang (SF) friwa®-sep 20
Mineral6labscheideanlage (MA, MAS, 50
MAK, MAKS) friwa®-sep
Kompaktanlage (SF/MA, SF/MAS, 50

SF/MAK, SF/ MAKS) friwa®-sep

Einbau und Versetzen

Einbau und Versetzen einer Anlage gemass Versetzanleitung
CREABETON. Die ortlichen Vorschriften sind zu beachten.
Die Einhaltung der Regeln der Baukunst ist Voraussetzung
fiir die einwandfreie Funktion der Anlagen.

Empfehlung

Aus Unterhalt- und Wartungsgriinden sollten die Kontroll-
offnungen nicht mehr als 30 cm erhéht werden. Falls notig,
kdnnen Schachtringe zwischen den Behélter und die Ab-
deckplatte eingebaut werden.

Beim Ausgang der Anschlisse dirfen keine Sturzgefalle er-
stellt werden, wegen Sogwirkung.
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1.6 Betrieb und Wartung von Mineral6labscheideanlagen friwa®-sep

Inbetriebnahme

Nach den Versetzarbeiten und dem Anschluss an die Ka-
nalisation sind die Anlagen zu reinigen (Bauschutt) und mit
Wasser aufzufiillen. Die Inbetriebnahme ist der zustandigen
Behorde zu melden.

Wartung

Mineraldlabscheideanlagen, Schlammféange und Riickhalte-
behélter AS missen regelméssig gewartet, geleert und ge-
reinigt werden. Es ist notwendig, die nationalen und ortlichen
Bestimmungen der Abfallentsorgung einzuhalten.

Im Normalfall sind die Anlagen halbjéhrlich zu kontrollieren
und mindestens einmal pro Jahr durch eine zugelassene Ent-
sorgungsfirma zu entleeren.

Das Volumen sowie die betrieblichen Erfahrungen sind fir
die Intervalle der Wartung, Entleerung und Reinigung mass-
gebend. Die Entleerung sollte durchgefiihrt werden, wenn
entweder die Halfte des Schlammvolumens oder 80 % der
Speichermenge der Leichtflissigkeit erreicht worden ist.
Neben der Reinigung und der Entleerung der Behalter sollten
bei jeder Wartung die Funktionstichtigkeit der selbsttatigen
Verschlusseinrichtung, die Durchlassigkeit des Koaleszenz-
filters und die Gebrauchstauglichkeit der Warneinrichtung
uberprift werden.

Die Bauteile sind nach einer Reinigung wieder mit Frischwas-
ser zu flllen, um die Funktion der Mineraldlabscheideanlage
friwa®-sep zu gewéhrleisten.

Abscheideanlagen fir Leichtflissigkeiten sollten alle 5 Jahre

einer Generalinspektion unterzogen werden. Dabei missen

folgende Punkte lberpriift werden:

+ Dichtheit der Gesamtanlage

+ Baulicher Zustand

« Oberflachenbeschaffenheit der inneren Beschichtung
(wenn eine vorhanden ist)

« Zustand der Einbauteile

+ Zustand der Warneinrichtung

+ Die Tarierung der selbsttatigen Verschlusseinrichtung

Aufzeichnungen iiber Reinigung, Wartung und Kontrollen
mussen mindestens 5 Jahre aufbewahrt werden.

Das Beachten der anlagespezifischen Bedienungs- und
Wartungsanleitung ist Voraussetzung fiir die einwandfreie
Funktion unserer Anlagen.

Wasserproben
Eine Einrichtung an der Auslaufschikane unserer Mineral-
Olabscheider ermoglicht die problemlose Entnahme von
Wasserproben.

Sicherheit

Muss in Ausnahmefallen in Mineraldlabscheideanlagen einge-
stiegen werden, so sind diese zu leeren und das Dampf-Luft-
gemisch abzusaugen. Einstiegsoffnungen sind gut sichtbar
abzuschranken und in der Dunkelheit zu beleuchten. War-
tungsanleitung siehe creabeton.ch
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1.7 Versetzanleitung und allgemeine Hinweise friwa®

Untergrund, Transport und Montage
» Den Untergrund tragfahig verdichten, Magerbeton ein-

bringen und verdichten, Oberflache plan abziehen.

Kettengehange mit 3 gleich langen Kettenstrangen ver-
wenden. Liange je min. Aussendurchmesser. Aufhange-
winkel >60°.

Punktlasten vermeiden.

Nie unter schwebende Lasten treten. Die Unfallverhi-

tungsvorschriften sind unbedingt einzuhalten.

Bodenstlick versetzen und nach Ein- und Auslauf richten.

Transportlaschen

« Zum Versetzen sind in Behalter und Abdeckplatte 3 resp.
4 Ankerhiilsen eingegossen.

+ Pro Ankerhiilse ist eine Transportlasche mit dazugehériger
Schraube satt anzuziehen. (Hinweis Transportlaschen be-
achten.)

+ DieTransportlaschen sind fiir das Versetzen in ungefiilltem
Zustand ab befestigtem Boden bemessen.

« Behdlter dirfen nicht ruckartig angehoben werden.

Montage Gleitdichtung

« Spitzende saubern.

+ Gleitdichtung aufziehen und Vorspannung gleichmaéssig
verteilen. Darauf achten, dass die Rillen gegen den Falz
gesetzt werden, so dass die Beschriftung nach der Montage
der Dichtung sichtbar ist.

8 Technische Dokumentation Wasserbehandlung friwa CREABETON
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1.7 Versetzanleitung und allgemeine Hinweise friwa®

Versetzen von Aufsatzrohren und Abdeckplatten Schwimmer einsetzen
«+ Dichtung und Beton des Spitzendes und der Muffe gross-  (nur Anlagen mit selbsttdtigem Abschluss)
ziigig mit Gleitmitel versehen. « Schwimmer erst nach dem Befiillen der Anlage einsetzen.
+ Schachtringe und Abdeckplatte senkrecht aufgleiten las- Wird der Schwimmer vor dem Befiillen gesetzt, verschliesst
sen, auf keinen Fall mit der Baggerschaufel nach unten er den Auslauf. Beim Fiillen entsteht dann ein Vakuum zwi-
driicken. schen Schwimmer und Auslauf, so dass die Anlage nicht
+ Die Abdeckplatte nach unseren Anweisungen richten: Fiir funktioniert.

Fettabscheider Aussparung beim Einlauf und fiir Olabschei-
der Aussparung beim Auslauf.

Anschliisse und Hinterfiillen

+ Schachtanschliisse vor Beschadigungen schiitzen.

Dichtheitspriifung + Inbetriebnahme- und Wartungshinweise beachten.

« Prifung vor dem Hinterfillen durchfiihren. + Anlage gleichmassig hinterfillen und sorgfaltig verdichten.
+ Anlage und Einbauteile reinigen. + Gut verdichtbares Material bis Korngrésse 100 mm ver-
+ Behélter mit Frischwasser fiillen. Wichtig bei Anlagen mit wenden.

Schwimmer: Der Schwimmer darf zu diesem Zeitpunkt
noch nicht eingesetzt werden.
+ Durchfiihrung der Dichtheitspriifung nach SIA 190.

CREABETON Technische Dokumentation Wasserbehandlung friwa 9
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1.8 friwa® Abwasserreinigungskonzepte (Abscheideanlagen)

Konzeptvorschlag

Abwasseranfallstelle
— Zufahrten

— Wege

— Platze

— Parkplatze

Abwasseranfallistelle
— Abstellplatze fiir Unfall-
und Abbruchautos

C2001
Tauchwandsammler

Ableitung
Bei Mischsystem in
ARA,; bei Trennsystem in
Schmutzwasserkanal.

!

Abwasseranfallstelle

— Parkplatze

— Arbeitsflachen

— Lagerplatze

... deren Nutzung ober- oder
unterirdische Gewasser nicht
gefahrden kann

10

C0001
Schlammfang

C0001
Schlammfang

Konzeptvorschlag

l

Ableitung
ARA
C0002
Mineraldlabscheider
Konzeptvorschlag
= Ableitung
. ARA

C2001
Tauchwandsammler
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1.8 friwa® Abwasserreinigungskonzepte (Abscheideanlagen)

Konzeptvorschlag

Abwasseranfallstelle
— Autowaschplatze bei Wohn-
hausern ohne Parkdienst

\/

(Olwechsel, Schmierservice,
Reparaturen)

— Einstellgaragen mit Beton-
boden fiir Personenwagen

C0001
Schlammfang

C0001
Schlammfang

C0002

Konzeptvorschlag
Abwasseranfallstelle

— Parkplatze

— Arbeitsflachen

— Lagerplatze / Anlieferung
... deren Nutzung ober- oder
unterirdische Gewasser ge-

fahrden kann

Ableitung
ARA

!

Mineralolabscheider

Ableitung

Hinweis

Platzgestaltung sollte mittels
eines flussigkeitsdichten und
chemikalienbestandigen Belag
versehen sein. Platze sind zu
Uiberdachen. Alles andere sind
Speziallésungen durch UWT
oder Amt.

ULS HAV

\/

ARA

— mit Alarmanlage

C1001/C1005
Rickhaltebehélter AS

"
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1.8 friwa® Abwasserreinigungskonzepte (Abscheideanlagen)

Konzeptvorschlag

Abwasseranfallstelle
— Scherenlifte

— Hebebiihnen

— Personenlifte

— Bremspriifstande _ Ableitung
g ARA
Hinweis
— mit Alarmanlage
Schacht ohne Abfluss
C0101
Kompaktanlage SF/MA
Konzeptvorschlag
Sl ¥
| ]
Abwasseranfallstelle ey _:,,/
— Tankstellen i
. i C1001
— Umschlagplt: i ~ :
e Rl : Olriickhaltebehslter Ableitung
fiir ErdolprodukteOd nonvo C0001 ' ORB ARA
Schlammfang E

C0003
Mineraldlabscheider
mit selbsttatigem
Abschluss MAS
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Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser

1.8 friwa® Abwasserreinigungskonzepte (Abscheideanlagen)

Konzeptvorschlag

Abwasseranfallstelle
— Tankstellen
— Umschlagplatze

fir Erdolprodukte

- Ableitung
" ARA
C0105
Kompaktanlage SF/
MAS/ORB
Abwasseranfallstelle
— Tankstellen
— Umschlagplatze fiir Erd-
Slprodukte, AdBlue und
Chemie
Konzeptvorschlag
C0001
Schlammfang -
= Ableitung
C0003 > ARA

Mineraldlabscheider
mit selbsttatigem
Abschluss MAS

ULS HAV

€--------

C1005
friwa®—sep Rickhalte-
behélter ASTyp 1+ 2
(AdBlue)
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Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser

1.8 friwa® Abwasserreinigungskonzepte (Abscheideanlagen)

Abwasseranfallstelle

— Tankstellen

— Umschlagplatze fiir Erd-
olprodukte, AdBlue und
Chemie

Abwasseranfallstelle
— Autoservicestellen
— Reparaturwerkstdtten

ohne Verwendung von chemischen

Reinigungsmitteln

— Karosseriereinigung

— Selbstbedienungsreinigungs-

anlagen

— Anlagen mit mobilen Waschge-

raten (Druck < 10bar)

— gewerbliche Autowaschplatze

Shampoo gestattet

Konzeptvorschlag

= Ableitung
' ARA

C0105

Kompaktanlage SF/
MAS/AS AdBlue
Konzeptvorschlag
C0001 C0002
Schlammfang Mineraldlabscheider Ableitung
ARA
Konzeptvorschlag

Abwasseranfallistelle

— Reinigung bei Nutz-
fahrzeugen mit offenem
Chassis

— Motor- und Chassisreini-
gung mit Hochdruckge-
rat, max. 60 bar/60°

— Werkhofe

mit Verwendung von Reini-
gungsmitteln (Schnelltren-
ner) nach Riicksprache

mit Hersteller/ Lieferant

14

C2005 C0001 C0004
Schlammgrube Schlammfang Mineraldlabscheider
mit Koaleszenzstufe
MAK
\/
Ableitung
ARA



Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser

1.8 friwa® Abwasserreinigungskonzepte (Abscheideanlagen)

Konzeptvorschlag

Abwasseranfallstelle

— Fahrzeugwaschanlagen

— Burstenwaschportal mit
Geblase und Unterboden-
waschanlage

Rickspeisung
Waschanlage

C0001 C0002 C4601
Schlammfang Mineraldlabscheider Entnahmebehilter

\

Ableitung
ARA
Konzeptvorschlag
Abwasseranfallstelle
— Fahrzeugwaschanlagen .
— Biirstenwaschportal mit > > Abf::ng
Geblase und Unterboden-
waschanlage
C0101
Kompaktanlage SF/MA
Konzeptvorschlag
Abwasseranfallstelle
— Garagenbetriebe
— Hochdruckgerate max. 60°
#601bar _ Ableitung
— Reinigung bei Nutzfahrzeu- > ARA

gen mit offenem Chassis
— Motor- und Chassisreinigung
mit Hochdruckgerat

mit Verwendung von
Reinigungsmitteln (Schnell-

trenner) nach Riicksprache mit coios

. Kompaktanlagen SF/
Hersteller/ Lieferant MAK Typ 2

15
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Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser

1.8 friwa® Abwasserreinigungskonzepte (Abscheideanlagen)

] Konzeptvorschlag

Abwasseranfallstelle
Waschplatz fiir: ESPA | —
— Motorenreinigung
— Chassisreinigung Emulsions-
— Entfettung spaltanlage
— Entwachsung

... unter Verwendung von
Hochdruckgeraten und
chemischen Reinigungsmit-
teln (emulgierte Abwasser)

— Werkstatten

— Garagen

— Werkhofe

— Unterhaltsbetriebe
— Industrie

C0001 C0002 C4401
Schlammfang Mineraldlabscheider Stapelbehalter und
Ausriistung (Pumpe,
— etc. Niveauregler, etc.)

Ableitung
ARA

Abwasseranfallstelle Konzeptvorschlag
Waschplatz fiir:

— Motorenreinigung

— Chassisreinigung ESPA +
— Entfettung . F
— Entwachsung

Emulsions- Ableitung
spaltanlage ARA

\/

... unter Verwendung von
Hochdruckgeréten und che-
mischen Reinigungsmitteln
(emulgierte Abwasser)

— Werkstatten C0302

— Garagen Kompaktanlage SF/
— Werkhofe MA/STB

— Unterhaltsbetriebe

— Industrie

— etc.

16



Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser

1.8 friwa® Abwasserreinigungskonzepte (Abscheideanlagen)

Abwasseranfallstelle | Konzeptvorschlag
Waschplatz (geschlossen)

Waschart 1

— Karosseriereinigung mit
Schampoo

— Selbstbedienungsreini-
gungsanlagen

— gewerbliche
Autowaschplatze
< 10bar Druck

C0001 C0002
Waschart 2 Schlammfang Mineraldlabscheider
— Motorenreinigung
— Chassisreinigung
— Entwachsung
— Entfettung C5001 ESPA

Umlenkschachte ULS
unter Verwendung von Emulsions-
spaltanlage

Hochdruckgeraten mit
Reinigungsmitteln
> 10bar Druck

Yy
Ableitung
cooot C0002 C4401 ARA
Schlammfang Mineraldlabscheider Stapelbehdlter und

Ausriistung (Pumpe,
Niveauregler, etc.)

17
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Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser

1.9 friwa® Abscheidesysteme

Anlagebausteine Anfallstelle / Einsatzgebiet Verschmutzung durch Funktionsbeschrieb

Tauchwandsammler werden in Sand, Schlamm, Sinkstoffe Der Zulauf erfolgt von oben,

wobei die schweren Stoffe in

C2001 friwa®-sep
Tauchwandsammler TWS gewissen Regionen anstelle des
Schlammfang vorgeschrieben.

Darf nicht vor MA vorgeschal-

den Schlammraum absinken

tet werden

C0001 friwa®-sep
Schlammfang SF

Durchfahrtstellen, Wege,

Platze. Einsatz vor jedem Mine-
rallabscheider vorgeschrieben

Sand, Schlamm,
Sinkstoffe

C0002 friwa®-sep
Mineral6labscheider MA

Abstellplatze, Auto-
werkstatten, Waschanlagen,
Autoverwertungsbetriebe,
Parkhauser

Ungeloste, direkt ab-
scheidbare
mineralische
Leichtflissigkeiten

C0003 friwa®-sep
Mineralélabscheider MAS

Tankstellen,
Mineraldl-
Umschlagplatze, Raffinerien

Ungeloste, direkt ab-
scheidbare
mineralische
Leichtflissigkeiten

C0004 friwa®-sep
Mineral6labscheider MAK

Abstellplatze, Waschplatze,
Garagen, Werkhofe bei er-
héhten Anforderungen an die
Reinigungsleistung

Fein verteilte, dis-
pergierte, unge-

|6ste mineralische
Leichtflissigkeiten

Verringerung der Fliessgeschwindigkeit durch vergrosserte Oberflache, welche eine

verlangerte Aufenthaltszeit bewirkt. Zuriickhaltung von Feststoffen.

Zurlickhaltung von
Feststoffen

Zurlickhaltung von Feststof-
fen und Leichtflissigkeiten

Zurlickhaltung von Feststof-
fen und Leichtflissigkeiten.
Abschlussvorrichtung ver-
hindert bei Uberfiillung des
Olsammelraumes Abgang
von Ol.

Zurlickhaltung von Feststof-
fen und Leichtflissigkeiten.
Koaleszenzstufe bewirkt,
dass Ol zu abscheidbaren
Tropfen vereinigt wird.




Abscheidesysteme fir 6lhaltige Abwasser

1.9 friwa® Abscheidesysteme

Anlagebausteine

Anfallstelle / Einsatzgebiet

Verschmutzung durch

Funktionsbeschrieb

C0005 friwa®-sep
Mineraldlabscheider MAKS

Tankstellen, Mineraldl-
Umschlagplatze, Raffinerien,
Waschplatze,

Garagen, Werkhofe bei er-
hohten Anforderungen an die
Reinigungsleistung

Fein verteilte, dis-
pergierte, unge-
|&ste mineralische
Leichtflissigkeiten
und ungelGste, direkt
abscheidbare
mineralische
Leichtflissigkeiten

€010 friwa®-sep

Kompaktanlage

SF/MA, SFIMAS,
SF/MAK,
SF/MAKS

Wie MA, MAS, MAK, MAKS

Wie MA, MAS, MAK,
MAKS

Verringerung der Fliessgeschwindigkeit durch vergrosserte
Oberflache, welche eine verlangerte Aufenthaltszeit bewirkt.

Zuriickhaltung von Feststoffen.

Zurlickhaltung von Feststof-
fen und Leichtflissigkeiten.
Mit Koaleszenzstufe und
Abschlussvorrichtung.

Zurlckhaltung von Feststof-
fen und Leichtflissigkeiten.
Kombinationsmoglichkeiten
mit diversen Anlagebau-
steinen.

C4601 friwa®-rec
Entnahmebecken

Entnahmebecken fiir
Kreislaufwasser bei
Waschanlagen

Auffangvolumen
fir Brauchwasseraufberei-
tungsanlage

Zur Wiederverwertung in
Brauchwasseraufbereitungs-
anlage mit Notuberlauf in
Schmutzwasserleitung

C4401 friwa®-rec
Stapelbehélter STB

Zur Stapelung von 6lhaltigem,
vorgereinigtem Abwasser

in Kombination mit einer
Emulsionsspaltanlage

Auffangvolumen von 6lhaltigem
Abwasser

Volumen des Stapel-
behélters entspricht in der
Regel dem doppelten, tag-
lichen Abwasseranfall

C1001 friwa®-sep
Rickhaltebehalter AS

-
N - _./

Uberdachte Tankstellen,
Tanklager und Mineraldl-

umschlagplatze in Kombination

mit MAS, MAKS oder als Tot-
schacht AS

Auffangvolumen bei Olunfillen

Flussigkeitsstand wird durch
eine Alarmanlage angezeigt
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Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser

C0001 friwa®-sep Schlammféange SF

Fir den Einsatz vor jedem Mineraldlabscheider. Zuriickhal-
tung der im Abwasser vorhandenen Sand- und Schlamm-
partikel.

Beim Einlauf in den Schlammfang wird die Oberflache fir
das resultierende Abwasser vergrossert. Daraus erfolgt eine
stark verringerte Durchflussgeschwindigkeit. Der Einfluss
der Schwerkraft bewirkt zusammen mit der verldngerten
Aufenthaltszeit die Sedimentation der Feststoffe.

Diese sinken in den Schlammraum ab. Zudem leitet er die
Trennung von 6lhaltigem Abwasser ein und kann Temperatur-
unterschiede und schwankende Zuflussmengen ausgleichen
(Aufenthaltszeit ca. 120 Sek.).

H hy h, dq NW \' G tot. Element max.

Art.-Nr. Typ DN mm mm mm mm mm | kg/Stk. kg/Stk.
rund, inkl. befahrbarer Abdeckplatte D 400, Muffentyp G, exkl. Einsatzdeckel

129232  80.15 800 1830 460 480 600 150 615 1760 1490
100684 100.15 1000 1830 460 480 600 150 965 2310 1870
120640 125.15 1250 1830 460 480 600 150 1505 3070 2370
105926 150.15 1500 1830 460 480 600 150 2170 3920 2900
117304 150.20 1500 1830 510 530 600 200 2085 3920 2900
116261 175.15 1750 1830 460 480 600 150 2955 4830 3510
110096 175.20 1750 1830 510 530 600 200 2835 4830 3510
125815 200.15 2000 1830 460 480 600 150 3860 5780 4050
132920 200.20 2000 1830 510 530 600 200 3705 5760 4050
135942 200.25 2000 1830 560 580 600 250 3450 5780 4050
115009 250.15 2500 1830 460 480 600 150 5890 8610 6300
137119 250.20 2500 1830 510 530 600 200 5645 8610 6300
135693 250.25A 2500 1830 560 580 600 250 5400 8610 6300
139731 250.25B 2500 2330 560 580 600 250 7455 9920 6300
109006 250.30 2500 1830 610 630 600 300 4700 8610 6300
114240 250.40 2500 2080 710 730 600 400 5945 9215 5945
109456 300.25 3000 2200 560 580 600 250 9895 14540 7850
122189 300.30A 3000 2200 630 650 600 300 9680 14540 7850
121233 300.30B 3000 2450 630 650 600 300 11450 15370 7850
120332 300.40A 3000 2450 710 730 600 400 10740 15370 10740
124621 300.40B 3000 2700 710 730 600 400 12505 16200 12505
109813 300.40C 3000 2950 710 730 600 400 14270 17030 14270
106869 300.40D 3000 3450 710 730 600 400 17800 18690 17800

Versetz- und Verlegehinweise
+ Aus Wartungsgriinden dirfen die Einstiegséffnungen
maximal um 30 cm aufgesetzt werden.
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Abscheidesysteme fir 6lhaltige Abwasser

CO0001 friwa®-sep Schlammféange SF

_I( — N
N

hj

L

NW‘

h,

DN
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Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser

C0002 friwa®-sep Mineraldlabscheider MA

Fir den Einsatz bei Abstellplatzen, Waschplatzen, Garagen
oder gewerblichen Betrieben.

Das Abwasser wird durch eine Schikane beim Einlauf ge-
bremst und zugleich verteilt. Damit wird die zur Verfiigung
stehende Abscheideoberflache optimal durchstromt. Die
Schikane beim Auslauf verhindert das Austreten der abge-
schiedenen Ole. Die Ein- und Auslaufschikanen unterteilen
den Mineraldlabscheider MA in drei Zonen. Im Abscheide-
raum wird durch die gentigend grosse Aufenthaltszeit das Ab-
wasser in Ol, Wasser und Feststoffe getrennt. Im Olsammel-
raum werden die aufschwimmenden Ole gespeichert. Und
im Schlammraum werden die absinkenden Stoffe gelagert.
Unter optimalen Einsatzbedingungen erreicht der Mineraldl-
abscheider einen Wirkungsgrad bzw. eine Reinigungsleistung
von 97 %, sodass der Kohlenwasserstoffgehalt beim Auslauf
weniger als 100 mg/l betragt, dies entspricht der Klasse II.
Die Aufenthaltszeit betragt ca. 180 Sek.

Element
NG H hy hy d NW Gtot. V, V, V3 max. Méglicher
Art.-Nr. I/s DN mm mm mm mm mm kg/Stk. | | | kg/Stk. Schlammfangtyp
rund, inkl. befahrbarer Abdeckplatte D 400, Muffentyp G, exkl. Einsatzdeckel
118286 2 800 1830 500 550 600 150 1780 103 298 183 1510 80.15/100.15
116452 3-6 1000 1830 500 550 600 150 2330 160 467 286 1890 100.15/125.15/150.15
107304 10 1250 1830 500 550 600 150 3090 251 730 447 2390 125.15/150.15/175.15
132884 15 1250 1830 550 600 600 200 3100 251 735 380 2400 150.20/200.20/250.20
118582 20 1500 1830 550 600 600 200 3950 353 1060 547 2930 150.20/200.20/250.20
122861 30 1750 1830 600 650 600 250 4870 590 1331 498 3550 200.25/250.25B/300.25
134405 40 2000 1830 650 700 600 300 5830 973 1548 681 4110 250.30/300.30A/300.30B
115702 50 2500 2080 750 800 600 400 9440 1530 2453 1620 6370 250.40/300.40B/300.40C
132427 65 3000 2200 750 800 600 400 14690 2201 3532 2826 7920 300.40B/300.40C/300.40D
114251 80 3000 2450 750 800 600 400 15450 2204 3532 4592 7920 300.40B/300.40C/300.40D
103021 100 3000 2700 750 800 600 400 16300 2204 3532 6358 7920 300.40C/300.40D
Hinweise Versetz- und Verlegehinweise

« Mineraldlabscheider Klasse I, max. KWS-Gehalt im Ab-

lauf: 100 mg/I.

2 [

E|

V3

AL

DN
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+ Aus Wartungsgriinden diirfen die Einstiegsoffnungen

maximal um 30 cm aufgesetzt werden.

Y Legende
/ /© \ E[ V; Volumen Olsammelraum
\ \ // V, Volumen Abscheideraum
AN e

V3 Volumen Schlammraum
EL Einlaufschikane
AL Auslaufschikane



Abscheidesysteme fir 6lhaltige Abwasser

C0003 friwa®-sep Mineraldlabscheider MAS

Fir den Einsatz bei Abstellplatzen, Tankstellen, Olumschlag-
platzen und Raffinerien wo die Gefahr besteht, dass bei einem

Unfall gréssere Mengen Ol ins Kanalnetz gelangen kénnen.

Die Funktion des Mineraldlabscheiders MAS entspricht dem

Typ MA. Die Auslaufschikane ist jedoch mit einem zusatzli-
chen selbsttatigen Abschluss ausgeristet. Der Schwimmer
des selbsttédtigen Abschlusses ist so tariert, dass erim Wasser
schwimmt und in Leichtfliissigkeiten untergeht. Die Distanz
von Ventilkugel des Schwimmers zum Ventilsitz der Auslauf-
schikane entspricht der Hohe des Olsammelraums. Bevor
die Leichtflissigkeit in die Kanalisation gelangen kann, wird

der Ablauf durch den Schwimmer verschlossen. Unter opti-
malen Einsatzbedingungen erreicht der Mineraldlabscheider
einen Wirkungsgrad bzw. eine Reinigungsleistung von 97 %,
sodass der Kohlenwasserstoffgehalt beim Auslauf weniger

als 100 mg/| betragt, dies entspricht der Klasse II.
Die Aufenthaltszeit betragt ca. 180 Sek.

Element
NG H h] hz d1 NW G tot. V] V2 V3 max.
Art.-Nr. I/s DN mm mm mm mm mm kg/Stk. | | | kg/Stk.

Méglicher
Schlammfangtyp

rund, mit selbsttatigem Abschluss, inkl. befahrbarer Abdeckplatte D 400, Muffentyp G, exkl. Einsatzdeckel

122993 3-6 1000 1830 500 550 600 150 2335 133 576 205 1900 100.15/125.15/150.15
121960 10 1250 1830 500 550 600 150 3095 208 900 320 2400 125.15/150.15/175.15
125555 15 1250 1830 550 600 600 200 3100 208 883 277 2410 150.20/200.20/250.20
110135 20 1500 1830 550 600 600 200 3950 300 1270 400 2940 150.20/200.20/250.20
104703 30 1750 1830 600 650 800 250 4840 408 1500 660 3570 200.25/250.25B/300.25
139770 40 2000 1830 650 700 800 300 5835 533 1928 741 4140 250.30/300.30A/300.30B
118414 50 2500 2080 750 800 800 400 9465 848 3493 1260 6410 250.40/300.40B/300.40D
101105 65 3000 2200 750 800 800 400 14690 1215 5030 2317 7960 250.40/300.40C/300.40D

Hinweise Versetz- und Verlegehinweise

+ Mineraldlabscheider Klasse I, max. KWS-Gehalt im Ab- + Aus Wartungsgriinden diirfen die Einstiegséffnungen
lauf: 100 mg/I. maximal um 30 cm aufgesetzt werden.

hi

T
ETI H\

:

Y

Legende

V, Volumen Olsammelraum
V; Volumen Abscheideraum
V3 Volumen Schlammraum

EL Einlaufschikane

SK Schwimmerkaéfig

S Schwimmer inkl. Dichtung
GM Grundmodul
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Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser

C0004 friwa®-sep Mineraldlabscheider MAK

Fir den Einsatz bei Abstellplatzen, Waschplatzen, Garagen
und Werkhéfen, bei erhohten Anforderungen an die Reini-
gungsleistung.

Bei dem Mineraldlabscheider MAK ist gegeniiber dem Typ
MA die Auslaufschikane mit einem Koaleszenzfilter ausge-
ristet. Im Koaleszenzfiltereinsatz wird die Strémung verlang-
samt und gleichgerichtet. Die kleinen Oltropfen vereinigen
sich zu grossen Tropfen (Koaleszenzeffekt) und steigen in
den Olsammelraum auf. Fachmannisch gewartet, erreicht
der Mineraldlabscheider einen Wirkungsgrad bzw. eine Rei-
nigungsleistung von mehr als 99,97 %, sodass der Kohlen-
wasserstoffgehalt beim Auslauf weniger als 5 mg/I betragt,
dies entspricht der Klasse I. Die Aufenthaltszeit betragt ca.
180 Sek.

G tot. Element
NG H hy h, d, NwW kg/ \Z V, V3 max. Méglicher

Art.-Nr. Ils DN mm mm mm mm mm Stk. | | | kg/Stk. Schlammfangtyp
rund, Koaleszenzstufe, inkl. befahrbarer Abdeckplatte D 400, Muffentyp G, exkl. Einsatzdeckel

105298 3 1000 1830 500 550 600 150 2350 133 588 192 1910 80.15/100.15

111173 6-10 1250 1830 500 550 600 150 3110 208 900 320 2410 100.15/125.15/150.15/175.15

121954 15 1250 1830 550 600 600 200 3120 208 883 277 2420 150.20/200.20/250.20

138316 20 1500 1830 550 600 600 200 3970 303 1234 436 2950 150.20/200.20/250.20

117271 30 1750 1830 600 650 800 250 4810 408 1500 660 3580 200.25/250.25B/300.25

109279 40 2000 1830 650 700 800 300 5740 533 1928 741 4150 250.30/300.30A/300.30B

127453 50 2500 2080 750 800 800 400 9420 848 3493 1260 6340 250.40/300.40B/300.40D

106523 65 3000 2200 750 800 800 400 14650 1215 5030 2317 8000 250.40/300.40C/300.40D
Hinweise Versetz- und Verlegehinweise

+ Mineraldlabscheider Klasse |, max. KWS-Gehalt im Ab-

lauf: 5 mg/I.

o

|

h
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maximal um 30 cm aufgesetzt werden.

Legende

V; Volumen Olsammelraum
V, Volumen Abscheideraum
V3 Volumen Schlammraum

EL Einlaufschikane

KS Koaleszenzstufe

GM Grundmodul



Abscheidesysteme fir 6lhaltige Abwasser

CO0005 friwa®-sep Mineraldlabscheider MAKS

Einsatz bei erhéhten Anforderungen an die Reinigungsleis-

tung und wo die Gefahr besteht, dass bei einem Unfall gros-

sere Mengen Ol ins Kanalnetz gelangen kénnen.

Beim Mineraldlabscheider MAKS ist die Auslaufschikane
so aufgebaut, dass die Funktion eines selbsttatigen Ab-

schlusses und der Koaleszenzeffekt eintritt. Fachman-

nisch gewartet, erreicht der Mineral6labscheider einen

Wirkungsgrad bzw. eine Reinigungsleistung von mehr

als 99,97 %, sodass der Kohlenwasserstoffgehalt beim

Auslauf weniger als 5 mg/l betrdgt, dies entspricht der
Klasse I. Die Aufenthaltszeit betragt ca. 180 Sek.

Element
NG H hy h, d NW Gtot. V, v, V3 max. Méglicher
Art.-Nr. I/s DN mm mm mm mm mm kg/Stk. | | | kg/Stk. Schlammfangtyp

rund, mit Koaleszenzstufe und selbsttdtigem Abschluss, inkl. befahrbarer Abdeckplatte D 400, Muffentyp G, exkl. Einsatzdeckel

114459 3 1000 1830 500 550 600 150 2360 133 576 205 1930 80.15/100.15
103699 6-10 1250 1830 500 550 600 150 3120 208 900 320 2430 100.15/125.15/150.15/175.15
135935 15 1250 1830 550 600 600 200 3140 208 883 277 2450 150.20/200.20/250.20
100455 20 1500 1830 550 600 600 200 3990 300 1270 400 2970 150.20/200.20/250.20
134558 30 1750 1830 600 650 800 250 4825 408 1500 660 3590 200.25/250.25B/300.25
126681 40 2000 1830 650 700 800 300 5750 533 1928 740 4170 250.30/300.30A/300.30B
125210 50 2500 2080 750 800 800 400 9390 848 3493 1260 6460 250.40/300.40B/300.40D
128431 65 3000 2200 750 800 800 400 14620 1215 5030 2317 8010 250.40/300.40C/300.40D
Hinweise Versetz- und Verlegehinweise

« Mineraldlabscheider Klasse |, max

lauf: 5

mg/l.

V2

=
‘-oooooooooooooooooooo{‘l

He K

GM

. KWS-Gehalt im Ab-

+ Aus Wartungsgriinden diirfen die Einstiegsoffnungen

maximal um 30 cm aufgesetzt werden.

Legende

V, Volumen Olsammelraum
V, Volumen Abscheideraum
V3 Volumen Schlammraum

EL Einlaufschikane

SK Schwimmerkaéfig

S Schwimmer inkl. Dichtung

GM Grundmodul
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Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser

CO0101 friwa®-sep Kompaktanlagen SF/MA mini

Mineraldlabscheider mit integriertem Schlammfang fur klei-
nen Schlammanfall.

Die Kompaktanlage friwa®-sep SF/MA mini ist fir den
Einsatz als Bodenablauf, bei Hebebihnen sowie Sche-
ren- und Personenliften, Bremsprifstanden, Mulden-
entwasserung und dergleichen konzipiert. Sie wird vor-
wiegend bei kleineren Mengen von Schmutzwasseranfall
und bei engen Platzverhéltnissen bzw. kleinen Baugruben
eingesetzt. Der Zulauf erfolgt dabei immer von Oben.
Unter optimalen Einsatzbedingungen erreicht die Kompakt-

anlage einen Wirkungsgrad bzw. eine Reinigungsleistung von
97 %, so dass der Kohlenwasserstoffgehalt beim Auslauf we-
niger als 100 mg/| betragt, dies entspricht der Klasse Il.

NG H h, d, NwW G tot. \4 v, V3 Element max.
Art.-Nr. I/s DN mm mm mm mm kg/Stk. | | | kg/Stk.

SF/MA Mini, Mineral6labscheider rund mit integriertem Schlammfang, inkl. befahrbarer Abdeckplatte D 400, Muffentyp G,
exkl. Einsatzdeckel

109070 1.5 800 1120 545 600 100 1160 125 60 45 1510
Hinweise Versetz- und Verlegehinweise
+ Mineraldlabscheider Klasse I, max. KWS-Gehalt im Ab- « Aus Wartungsgriinden dirfen die Einstiegséffnungen
lauf: 100 mg/I. maximal um 30 cm aufgesetzt werden.

+ Einsatzdeckel (d{): NG 1.5 = 600/250 mm
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Abscheidesysteme fir 6lhaltige Abwasser

C0101 friwa®-sep Kompaktanlagen SF/MA

Mineraldlabscheider mitintegriertem Schlammfang fiir mitt-
leren Schlammanfall.

Kompaktanlagen sind Multifunktionsanlagen. Durch die An-
ordnung von Einbauteilen verschiedener Anlagen in einem
Bauwerk ibernehmen sie die Funktionen der einzelnen An-
lagen. Kompaktanlagen werden vorwiegend bei kleineren
Mengen von Schmutzwasseranfall und bei engen Platzver-
haltnissen bzw. kleinen Baugruben eingesetzt. Unter op-
timalen Einsatzbedingungen erreicht die Kompaktanlage
einen Wirkungsgrad bzw. eine Reinigungsleistung von 97 %,
so dass der Kohlenwasserstoffgehalt beim Auslauf wenigerals
100 mg/l betragt, dies entspricht der Klasse II.

NG H hy h, d, NW G tot. \4 \ V3 V4 Element max.
Art.-Nr. I/s DN mm mm mm mm mm  kg/Stk. | | | | kg/Stk.
SF/MA, Mineraldlabscheider rund mit integriertem Schlammfang, inkl. befahrbarer Abdeckplatte D 400, Muffentyp G, exkl. Einsatzdeckel
138835 2 1250 1830 500 550 800 150 3200 480 180 396 263 2610
108943 3 1500 1830 500 550 600 150 4030 650 270 595 395 3160
129374 6 1750 1830 500 550 600 150 5070 734 402 885 588 3890
130865 10 2000 1830 500 550 600 150 6090 1334 364 1056 648 4360
102259 15-20 2500 1860 550 600 600 200 9460 2224 648 1397 711 7030
104254 30 3000 2200 600 650 600 250 15260 5379 709 1529 1529 8740
Hinweise Versetz- und Verlegehinweise
+ Mineraldlabscheider Klasse ll, max. KWS-Gehaltim Ablauf:  « Aus Wartungsgriinden dirfen die Einstiegséffnungen
100 mg/I. maximal um 30 cm aufgesetzt werden.
L4 Lo, b .
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Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser

C0102 friwa®-sep Kompaktanlagen SF/MAS

Mineraldlabscheider mit selbsttatigem Abschluss und integ-
riertem Schlammfang flr mittleren Schlammanfall.

Kompaktanlagen sind Multifunktionsanlagen. Durch die An-
ordnung von Einbauteilen verschiedener Anlagen in einem
Bauwerk ibernehmen sie die Funktionen der einzelnen An-
lagen. Kompaktanlagen werden vorwiegend bei kleineren
Mengen von Schmutzwasseranfall und bei engen Platzver-
héltnissen bzw. kleinen Baugruben eingesetzt. Unter op-
timalen Einsatzbedingungen erreicht die Kompaktanlage
einen Wirkungsgrad bzw. eine Reinigungsleistung von 97 %,
so dass der Kohlenwasserstoffgehalt beim Auslauf weniger als
100 mg/l betragt, dies entspricht der Klasse II.

Art.-Nr.

NG
I/s

DN

mm

mm

mm

d
mm

NW G tot. \4 Vv, V3 V4 Element max.
mm  kg/Stk. | | I | kg/Stk.

Mineral6labscheider rund mit integriertem Schlammfang, mit selbsttitigem Abschluss, inkl. befahrbarer Abdeckplatte D 400, Muffentyp G,
exkl. Einsatzdeckel

118608 2 1250 1830 500 550 800 150 3210 480 122 530 188 2620
114342 3 1500 1830 500 550 600 150 4040 650 185 793 280 3170
106070 6 1750 1830 500 550 600 150 5080 734 402 885 588 3900
120802 10 2000 1830 500 550 600 150 6100 1334 302 1303 463 4370
123480 15-20 2500 1830 550 600 600 200 9100 2224 432 1826 498 7050
126299 30 3000 2200 600 650 800 250 15170 5379 473 1726 1568 8760

Hinweise Versetz- und Verlegehinweise

+ Mineralolabscheider Klasse Il, max. KWS-Gehalt im Ab- + Aus Wartungsgriinden dirfen die Einstiegséffnungen
lauf: 100 mg/I. maximal um 30 cm aufgesetzt werden.

Einsatzdeckel (d; und d5): NG 2 = 800 mm,
NG 3 - 20 = 600 mm + 600 mm,

NG 30 = 600 mm + 800 mm

V2

V3
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Abscheidesysteme fir 6lhaltige Abwasser

C0103 friwa®-sep Kompaktanlagen SF/MAK

Mineraldlabscheider mit Koaleszenzstufe und integriertem
Schlammfang fiir mittleren Schlammanfall.

Kompaktanlagen sind Multifunktionsanlagen. Durch die An-
ordnung von Einbauteilen verschiedener Anlagen in einem
Bauwerk ibernehmen sie die Funktionen der einzelnen An-
lagen. Kompaktanlagen werden vorwiegend bei kleineren
Mengen von Schmutzwasseranfall und bei engen Platzver-
héltnissen bzw. kleinen Baugruben eingesetzt. Fachméannisch
gewartet, erreicht die Kompaktanlage einen Wirkungsgrad
bzw. eine Reinigungsleistung von 99,97 %, so dass der Kohlen-
wasserstoffgehalt beim Auslauf weniger als 5 mg/I betrégt,

dies entspricht der Klasse .

NG H hy h, d, NW G tot. \4 \ V3 V4 Element max.
Art.-Nr. I/s DN mm mm mm mm mm  kg/Stk. | | | | kg/Stk.
Mineralélabscheider rund mit integriertem Schlammfang, mit Koaleszenzstufe, inkl. befahrbarer Abdeckplatte D 400, Muffentyp G, exkl.
Einsatzdeckel

118606 3 1500 1830 500 550 600 150 4070 650 185 810 265 3180
130796 6 1750 1830 500 550 600 150 5090 734 402 1207 395 3910
128137 10 2000 1830 500 550 600 150 6110 1334 302 1331 435 4380
112591 15-20 2500 1830 550 600 600 200 9130 2224 432 1826 498 7070
102505 30 3000 2200 600 650 800 250 15195 5379 473 1726 1568 8770
Hinweise Versetz- und Verlegehinweise
+ Mineraldlabscheider Klasse |, max. KWS-Gehalt im Ab- + Aus Wartungsgriinden diirfen die Einstiegséffnungen
lauf: 5 mg/I. maximal um 30 cm aufgesetzt werden.

- Einsatzdeckel (d; und d)):
NG 3 - 20 = 600 mm + 600 mm,
NG 30 = 600 mm + 800 mm.

Legende
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Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser

C0103 friwa®-sep Kompaktanlagen SF/MAK Typ 2

Mineraldlabscheider mit Koaleszenzstufe und integriertem
Schlammfang fiir erhéhten Schlammanfall.

Kompaktanlagen sind Multifunktionsanlagen. Durch die An-
ordnung von Einbauteilen verschiedener Anlagen in einem
Bauwerk ibernehmen sie die Funktionen der einzelnen An-
lagen. Kompaktanlagen werden vorwiegend bei kleineren
Mengen von Schmutzwasseranfall und bei engen Platzver-
héltnissen bzw. kleinen Baugruben eingesetzt. Fachménnisch
gewartet, erreicht die Kompaktanlage einen Wirkungsgrad
bzw. eine Reinigungsleistung von 99,97 %, so dass der Koh-

lenwasserstoffgehalt beim Auslauf weniger als 5 mg/| be-
trégt, dies entspricht der Klasse I. Nach Riicksprache auch
mit schnelltrennenden Reinigungsmitteln einsetzbar.

NG H hy h, d, NW G tot. \Z Vv, V3 V4 Element max.
Art.-Nr. I/s DN mm mm mm mm mm  kg/Stk. | | | | kg/Stk.
Mineral6labscheider rund mit integriertem Schlammfang, mit Koaleszenzstufe, inkl. befahrbarer Abdeckplatte D 400, Muffentyp G, exkl.
Einsatzdeckel

128519 3-6 2000 1830 500 550 600 150 6110 205 880 280 2110 4380
107671 6-10/1 2500 1860 500 550 600 150 9450 260 1190 330 3510 6970
118553 6-10/2 3000 2200 520 570 600 150 15130 400 1760 1200 6410 11050
121124 15-20/1 2500 1860 500 550 600 200 9490 250 1170 365 3510 7010
124098 15-20/2 3000 2200 520 570 600 200 15160 385 1730 1240 6410 11050

Hinweise Versetz- und Verlegehinweise

+ Mineraldlabscheider Klasse |, max. KWS-Gehalt im Ab- + Aus Wartungsgriinden dirfen die Einstiegséffnungen
lauf: 5 mg/I. maximal um 30 cm aufgesetzt werden.

+ Einsatzdeckel (dj und d5): 2 x DN 600 mm.
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Abscheidesysteme fir 6lhaltige Abwasser

C0104 friwa®-sep Kompaktanlagen SF/MAKS

Mineralolabscheider mit Koaleszenzstufe, selbsttatigem
Abschluss und integriertem Schlammfang fir mittleren
Schlammanfall.

Kompaktanlagen sind Multifunktionsanlagen. Durch die An-
ordnung von Einbauteilen verschiedener Anlagen in einem
Bauwerk ibernehmen sie die Funktionen der einzelnen An-
lagen. Kompaktanlagen werden vorwiegend bei kleineren
Mengen von Schmutzwasseranfall und bei engen Platzver-
haltnissen bzw. kleinen Baugruben eingesetzt. Fachmannisch
gewartet, erreicht die Kompaktanlage einen Wirkungsgrad
bzw. eine Reinigungsleistung von 99,97 %, so dass der Kohlen-
wasserstoffgehalt beim Auslauf weniger als 5 mg/I betragt,
dies entspricht der Klasse .

Art.-Nr.

NG
I/s DN

mm

mm

h;
mm

d
mm

NW
mm

G tot. V; \ V3 V4 Element max.
kg/Stk. | | | | kg/Stk.

Mineralélabscheider rund mit integriertem Schlammfang, mit Koaleszenzstufe und selbsttdtigem Abschluss, inkl. befahrbarer Abdeckplatte

D 400, Muffentyp G, exkl. Einsatzdeckel

110030 3 1500 1830 500 550 600 150 4080 650 185 810 265 3190

130193 6 1750 1830 500 550 600 150 5100 734 302 1207 395 3920

110916 10 2000 1830 500 550 600 150 6120 1334 416 1331 416 4390

111275 15-20 2500 1830 550 600 600 200 9040 2224 432 1826 498 7080

114177 30 3000 2200 600 650 800 250 15200 5379 473 1726 1568 8780
Hinweise Versetz- und Verlegehinweise

« Mineraldlabscheider Klasse |, max. KWS-Gehalt im Ab-

lauf: 5 mg/I.

« Einsatzdeckel (d; und d)):
NG 3 -20 = 600 mm + 600 mm,

NG 30 = 600 mm + 800 mm.

ht

el

DN

+ Aus Wartungsgriinden diirfen die Einstiegséffnungen
maximal um 30 cm aufgesetzt werden.
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Abscheidesysteme fiir 6lhaltige Abwasser

CO0105 friwa®-sep Kompaktanlagen SF/MAS/AS

Fir den Einsatz bei Tankstellen und Umschlagplatzen fir Erd-
olprodukte. Die Kompaktanlage SF/MAS/AS (mit Schlamm-
fang, Mineraldlabscheider mit selbsttatigem Abschluss und
Olriickhaltespeicher) kann eingesetzt werden, wenn die
abzuleitende Abwassermenge gering ist (< 20 I/s) und die
Gefahr besteht, dass bei Unfallen gréssere Mengen von
Leichtflissigkeiten austreten konnen.

Gelangt mehr Leichtflussigkeit als vorgesehen in den Mine-
raldlabscheider, so schliesst der selbsttdtige Schwimmer. Die
anfallende Leichtfliissigkeit wird dann durch den Uberlauf

in den Olriickhaltespeicher abgeleitet. In der Regel werden
die Olriickhaltebehilter mit einer entsprechenden Uber-
wachungsanlage ausgeriistet. Unter optimalen Einsatzbe-
dingungen erreicht die Kompaktanlage einen Wirkungsgrad
bzw. eine Reinigungsleistung von 97 %, so dass der Kohlen-
wasserstoffgehalt beim Auslauf wenigerals 100 mg/| betragt,
dies entspricht der Klasse Il.

NG H hy h, dq NW G tot. v, v, V3 V4 Vs Element max.
Art.-Nr. I/s DN mm mm mm mm mm  kg/Stk. | | | | | kg/Stk.
Mineralélabscheider rund mit integriertem Schlammfang, mit selbsttitigem Abschluss und Olriickhalteraum, inkl. befahrbarer Abdeckplatte
D 400, Muffentyp G, exkl. Einsatzdeckel
107592 3-10 2500 2330 500 600 600 150 10780 220 600 400 1360 5065 8760
111420 15-20 3000 2200 500 600 600 200 15590 350 745 520 1650 6450 11690

Hinweise Versetz- und Verlegehinweise
+ Mineraldlabscheider Klasse Il, max. KWS-Gehalt im Ab- + Aus Wartungsgriinden dirfen die Einstiegsoffnungen
lauf: 100 mg/I. maximal um 30 cm aufgesetzt werden.

+ Typ 3 - 10 Einsatzdeckel (d; und d5): 3 x DN 600 mm.
+ Typ 15 - 20 Einsatzdeckel (d; und d,):
3 x DN 600 mm, 1x DN 800 mm.
« Auf Anfrage kann diese Anlage auch gespiegelt und /
oder seitenverkehrt erstellt werden.
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Abscheidesysteme fir 6lhaltige Abwasser

CO0105 friwa®-sep Kompaktanlagen SF/MAS/AS
AdBlue

Fir den Einsatz bei AdBlue-Tankstellen und Umschlagplat-
zen fur AdBlue und Erddlprodukte. Die Kompaktanlage mit
Schlammfang, Mineraldlabscheider mit selbsttatigem Ab-
schluss und Olriickhaltespeicher fiir mittleren Schlammanfall.
Die Anlage ist auch geeignet zur Abscheidung von AdBlue
und Ethanol. Kann eingesetzt werden, wenn die abzuleitende
Abwassermenge geringist (£ 20 I/s) und die Gefahr besteht,
dass bei Unféllen grossere Mengen von Leichtfliissigkeiten
austreten konnen.

Gelangt mehr Leichtflissigkeit als vorgesehen in den Mineral-
Olabscheider, so schliesst der selbsttatige Schwimmer. Die
anfallende Leichtflissigkeit wird dann durch den Uberlauf

in den Olriickhaltespeicher abgeleitet. In der Regel werden
die Olriickhaltebehilter mit einer entsprechenden Uber-
wachungsanlage ausgerustet. Unter optimalen Einsatzbe-
dingungen erreicht die Kompaktanlage einen Wirkungsgrad
bzw. eine Reinigungsleistung von 97 %, so dass der Kohlen-
wasserstoffgehalt beim Auslauf wenigerals 100 mg/| betragt,

dies entspricht der Klasse .

NG H hy h, dq NW  Gtot. V, Vv, V3 V4 Vs Element max.
Art.-Nr. I/s DN mm mm mm mm mm  kg/Stk. | | | | | kg/Stk.
Mineralslabscheider rund mit integriertem Schlammfang, mit selbsttitigem Abschluss und Olriickhalteraum, inkl. befahrbarer Abdeckplatte
D 400, Muffentyp G, exkl. Einsatzdeckel

108541 3-10 2500 2580 750 850 600 150 11590 220 600 400 1360 5065 9570
130122 15-20 3000 2200 710 810 600 200 15590 350 745 520 1650 6490 11700
Hinweise « Auf Anfrage kann diese Anlage auch gespiegelt und /

+ Mineraldlabscheider Klasse I, max. KWS-Gehalt im Ab- oder seitenverkehrt erstellt werden.
lauf: 100 mg/I.
+ Typ 3 - 10 Einsatzdeckel (d; und d5): 3 x DN 600 mm. Lieferumfang
+ Typ 15 - 20 Einsatzdeckel (d; und d5): 2 x DN 600 mm, + Inkl. AdBlue Vorrichtung
1x DN 800 mm.
+ Volumen ORB bei Typ NG 3 - 10: 5065 | Versetz- und Verlegehinweise
« Volumen ORB bei Typ NG 15 - 20: 6450 | + Aus Wartungsgrinden diirfen die Einstiegsoffnungen

maximal um 30 cm aufgesetzt werden.
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